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Bu metin s6z konusu basin biilteninin resmi Ingilizce versivonunun ¢evirisidir. Yalnizca referans olmasi ve
kolaylik saglamast amaciyla hazirlanmigtir. Ayrintilar ve/veya ozellikler icin liitfen orijinal Ingilizce metne
basvurun. Herhangi bir tutarsizlvk durumunda orijinal Ingilizce versiyonun icerigi gegerlidir.

Mitsubishi Electric’in Yeni Fiber-Lazer Kaynak Teknolojisi
Sicramayi Onemli Olciide Azaltarak Kaynak Islemlerini Hizlandiracak

Endiistriyel uygulamalarda kaynak kalitesini ve yiiksek enerjili fiber-lazer kaynagin verimliligini artiriyor

TOKYO, 17 Mayis 2018 — Mitsubishi Electric Corporation (TOKYOQ: 6503) ve bagh sirketi Tada Electric
Co., bugiin ortak ¢aligmalar sonucunda erimis metal sigramasini yiizde 95 veya daha fazla* azaltan yeni bir
fiber-lazer kaynak teknolojisini gelistirdiklerini agikladilar. Konvansiyonel sistemlerde goriilen sigrama
diizeyi fiber-lazer kaynagin kalitesini ve hizin1 azaltirken, diigiik sigrama saglayan yeni teknoloji ¢elik
isleme, otomobil tiretimi ve elektrikli ekipman kurulumu gibi yiiksek enerjili fiber-lazer kaynak islemlerinin
verimliligini ve kaynak kalitesini artirtyor. Yeni teknolojinin 2019’da lansmani gergeklestirilecek olan lazer-
kaynak makinelerinde kullanilmasi planlantyor.

*SPHC (sicak haddeli materyal) kullanilan kaynak iglemlerinde konvansiyonel teknolojiyle karsilastirildiginda

Konvansiyonel teknoloji Yeni teknoloji

Resim 1. Fiber-lazer kaynak sirasinda sigramanin gorsel karsilagtirmasi
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Temel Ozellikler

1)  Birlestirilmis yiiksekl/diisiik enerjili lazer 15in1 sicramayt yiizde 95 veya daha fazla azaltarak kaynak
kalitesinde arus saglar

- Yeni teknoloji, yiiksek enerjili lazer 151m etrafinda diisiik enerjili bir lazer 1gin1m olusturarak kaynak
hiz1 her ne olursa olsun sigramayi 6nler.

- Yeni optik sistem es zamanlh olarak fiberin ¢ikis 1smindan yiiksek enerjili ve disiik enerjili lazer
1sinlart olusturulmasini saglar.

- 10-kW giiciinde fiber lazer sigramayi yiizde 95 veya daha fazla azaltarak kaynak kalitesinde iyilesme
saglar.

Lazerli kaynak islemlerinde, lazer 1isminin uygulandigi alanda derin bir penetrasyon deligi ile eriyik
metal havuzu olusur. Lazer daha derin penetrasyon i¢in artirilabilir fakat bu durumda asir1 sigrama riski
ortaya cikacaktir. Mitsubishi Electric ve Tada Electric bir dizi kaynak kosulunda eriyik havuzlar
inceledikten ve yiiksek hizli kamera yardimiyla 10.000 fazla deney yaptiktan sonra, yiiksek enerjili lazer
151 etrafinda diisiik enerjili bir lazer iginimi olusturulmast durumunda sigramanmn 6nemli Olgiide
onlenebilecegini kesfetti. Sonrasinda optik fiberin ¢ikis ucuna yeni gelistirilmis bir optik 1s1n olusturma
sistemi takilarak ayni noktaya odaklanan yiiksek enerjili lazerin etrafinda eszamanli olarak diisiik enerjili
lazer 1ginim1 olusturuldu (Resim 2.). 10-kW fiber lazerle yapilan testler sonucunda, ayni kaynak hiziyla
caligan konvansiyonel bir sisteme kiyasla sigramanin yiizde 95’ten daha fazla azaltilabildigi onaylandi
(Resim 3).

Konvansiyonel teknoloji Yeni teknoloji
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Resim 2. Odakli lazer 1smlarmin 1s1k yogunlugu dagilimimin karsilastirmasi

2)  Sicramay: azaltarak kaynak hizini iki katina ¢ikarwr, verimlilik artisina katkida bulunur

- Sigramayi azaltmak i¢in kaynak hizinmn degistirilmesi gerekmedigi i¢in sistemde 10-kW fiber lazer,
ayni kalinliktaki materyallerin kaynaklama iglemini konvansiyonel sistemlere gore iki kat daha hizl
gerceklestirebilir.

Konvansiyonel fiber-lazer kaynak islemlerinde belirli kaynak hizlarinda sigrama Onemli Olgiide
arttigindan kaynak Kalitesi agisindan hizi diisiirmek gerekir. Ancak yeni teknoloji kullanildiginda,
yiiksek kaynak hizi sigramayi minimal diizeyde artirarak lazerin faydalarimin maksimum diizeye
¢ikarilmasini  saglar. 4.5 milimetre kalinhginda SPHC (sicak haddeli materyal) kullanilarak
gergeklestirilen testte, yeni teknolojinin kaynak hizi konvansiyonel teknolojinin iki katina ulagti (Resim
3).
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Resim 3. Sicrama miktarlarinin karsilastirmasi

On Bilgi

Lazer kaynak makinelerinde CO, lazerler kullanilmakla birlikte, fiber lazerler operasyon ve bakim
kolayliginin yam1 sira diistik enerji tiiketimi nedeniyle giderek daha fazla tercih ediliyor. Ancak
konvansiyonel fiber-lazer kaynaklama islemi ¢ok fazla sigramaya neden oluyor ve ayrica kaynak kalinliginin
azalmasi ve sigramanin materyal yiizeylerine yapigsmasi gibi sorunlara yol agiyor. Ayrica sigramanin

azaltilmasi i¢in kaynak hizinmn azaltilmasi gerekiyor ve bu da verimliligin azalmasina neden oluyor.

Ortak Gelistirme Calismalari

Mitsubishi Electric lazer kaynak teknolojisi ve bununla baglantili optik teknolojisinin aragtirma ve
gelistirmesini iistlenirken, Tada Electric lazer kaynak makineleri ve sistemlerinin gelistirilmesinden sorumlu

olarak lazer kaynak testlerini ve degerlendirmelerini gergeklestirdi.

Patentler

Bu biiltende agiklanan teknoloji igin Japonya’da bir patent bagvurusu yapilmistir.
HitH

Mitsubishi Electric Corporation Hakkinda

Mitsubishi Electric Corporation (TOKYO: 6503), giivenilir ve yiiksek kaliteli trtinler tiretmekte 100 yih
askin tecriibeye sahiptir ve bilgi islem ve iletisim sistemleri, uzay gelistirme ve uydu iletigimleri, tiiketici
elektronik cihazlari, sanayi teknolojileri, enerji, nakliye ve ingaat makinelerinde kullanilan elektrikli ve
elektronik donanimlar {iretimi, pazarlamasi ve satisinda diinyadaki ileri gelen markalardan biri olarak kabul
edilmektedir. Mitsubishi Electric, kurumsal ilkesi “Changes for the Better” ve c¢evre ilkesi “Eco Changes”
dogrultusunda kiiresel ve oOnde gelen gevre dostu bir sirket olmak ve toplumu teknolojileriyle
zenginlestirmeyi hedeflemektedir. Sirket 31 Mart 2018’de sona eren mali yilda 4,431.1 milyar yen (41.8
milyar US$*) konsolide grup satis1 gergeklestirdi. Ayrintili bilgi i¢in bkz.:

www.MitsubishiElectric.com

* Tokyo D&viz Borsasinin 31 Mart 2018°de ilan ettigi 1 USD = 106 yen kambiyo kurundan hesaplanmugtir.

Tada Electric Co., Ltd. Hakkinda

Tada Electric; elektrikli cihazlar, 1s1 esanjorleri, ¢evresel ekipmanlar, lazer/rezistansh kaynak makineleri ve
elektron 15l kaynak makineleri i¢in sogutucu ekipmanlarin iiretimini ve satisini gerceklestirmektedir.
Merkezi Japonya’nin Hyogo Eyaletindeki Amagasaki’de bulunan sirketin Yonetim Kurulu Bagkani Tsutomu
Sugiyama’dir. Ayrintih bilgi i¢in bkz.: www.tadadenki.jp.
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